《箱包锁》“浙江制造”

标准编制说明（含先进性说明）

（征求意见稿）

1  项目背景

我国是世界公认的箱包生产大国，浙江、广东、福建、山东等地的中高档箱包生产企业每年生产和销售的箱包数量占据全球第一。随着人们生活水平的提高，无论是装饰还是功能作用的日用箱包，都已经深入到每个家庭的日常生活中，并且今后几年随着用户消费规模增长，其市场潜力巨大。随着我国箱包行业高速增长，箱包市场规模达到2530亿元左右，年均复合增长率近10%。从箱包市场规模增速来看，中国箱包行业市场规模增速领先于全球。从全球箱包行业发展趋势来看，全球箱包行业市场规模整体呈上升趋势，全球箱包销售额达到1560亿美元，其中，中国和美国分别占据24%的市场份额。中国箱包市场扩张将引领全球行业规模持续上升;另一方面，疫情后旅游市场的恢复将会进一步推动行业发展，到2025年全球市场规模预计达到2112亿美元左右。

隶属于属于旅行箱包行业的箱包锁是个细分产品，全国箱包厂家有几千家，年产值500———1000亿，其中生产箱包五金配件锁具的企业却是不多，怡丰锁业是箱包锁厂中的龙头企业，占据全球中高端市场65%以上份额。

用户外出时对自身的财产安全有更高要求，这就需要箱包有更多的功能，如防盗、防丢、安全等等，而且中高端市场会越来越多，箱包锁会随着箱包消费的增长而不断增长。

箱包行业属于劳动密集型行业，由于箱包锁行业属于箱包行业众的细分产品，也是劳动密集型行业，近几年随着国家政策的转型，箱包锁企业也在转型自动化生产，在前道半成品环节基本已经普及自动化和环保设备投入，但装配还未实现，未来大家在装配以及成品完整工序上会追求自动化的突破。

箱包锁作为整个箱包行业的细分产品，其生产主要集中在亚洲地区，比较高端的就是日本的日乃本株式会社，它在上海有生产基地，为日乃本五金塑料制品(上海)有限公司，从事皮包、旅行箱类的锁具及各种五金配件、装潢配件的开发、制造、销售。
国内整个箱包行业生产销售主要集中在浙江、广东、福建等地区，在箱包行业要求的相关标准中，我国处在全球市场处于领先地位。

本标准的制定有利于引领、规范箱包锁行业的发展，形成统一的技术、功能标准，有利于制造箱包锁行业的转型升级，促进中国成为智能制造箱包锁领域的先行者，树立行业领军位置。

2  项目来源

由嘉兴市怡丰锁业有限公司向浙江省市场监督管理局提出申请，经立项论证通过并印发了《关于公布 2023 年第一批浙江制造”标准培育计划的通知》（浙市监函[2023]86号），项目名称：《箱包锁》。
3   标准制定工作概况

3.1  标准制定相关单位及人员

3.1.1  本标准牵头组织制订单位：浙江省计量与标准化学会。

3.1.2  本标准主要起草单位：嘉兴市怡丰锁业有限公司。

3.1.3  本标准参与起草单位：全国皮革工业标准化技术委员会箱包分技术委员会、浙江方圆检测集团股份有限公司、嘉兴市标准化促进中心、平湖市箱包协会。
3.1.4  本标准主要起草人为：李家贵、袁金华、舒喜勤。

3.2  主要工作过程

3.2.1  前期准备工作。

按照“浙江制造”标准工作组构成要求，组建标准研制工作组，明确标准研制重点和提纲，明确工作组人员职责分工、研制计划、时间进度安排等情况。

工作组成员及其职责分工

表1. 《箱包锁》标准研制工作组名单
	序号
	职责
	单位名称
	职位或职务
	姓名

	1
	检测机构
	浙江方圆检测集团股份有限公司
	高级工程师
	吕晓

	2
	标准化
	嘉兴市标准化促进中心  
	高级工程师
	张征军

	3
	箱包协会
	平湖市箱包协会
	秘书长
	顾月勤

	4
	标技委
	全国皮革工业标准化技术委员会箱包分技术委员会(SAC/TC252/SCI）
	委员
	李家贵

	5
	重大客户
	淅江聚丰箱包科技股份有限公司
	经理
	付  瑜

	6
	第一起草

单位
	嘉兴市怡丰锁业有限公司

（标准起草小组4人）
	李家贵
	副总

	7
	
	
	袁金华
	品质部经理

	8
	
	
	舒喜勤
	生产中心

总监

	9
	
	
	张露
	人力资源部

	10
	
	
	陈希
	行政部主任


2） 研制计划和进度安排

表2. 《箱包锁》标准研制计划和进度表
	项目阶段
	责任人
	2022
	2023

	
	
	10
	11
	12
	1
	2
	3
	4
	5

	技术指标调研
	袁金华、李家贵
	
	
	
	
	
	
	
	

	技术指标先进性研讨
	舒喜勤、袁金华
	
	
	
	
	
	
	
	

	关键特性考核验证
	舒喜勤
	
	
	
	
	
	
	
	

	制定标准草案稿
	李家贵
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准征求意见稿
	李家贵
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准讨论稿
	袁金华
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准报批稿
	李家贵
	
	
	
	
	
	
	
	


3.2.2  标准草案研制。

2023年4月24日，由“浙江制造”团体标准第一起草单位嘉兴怡丰锁业组织在浙江平湖召开了《箱包锁》标准启动暨研讨会，会议邀请了浙江方圆检测集团股份有限公司、全国皮革工业标准化技术委员会箱包分技术委员会、嘉兴市标准化促进中心、淅江聚丰箱包科技股份有限公司等与嘉兴市怡丰锁业有限公司的标准起草人主要成员一起对标准草案逐条进行了研讨，尤其是对标准的先进性内容，各位专家从不同角度充分发表了意见，提出了修改建议。会议并成立了工作组，充实了标准的编制力量。会后，起草组对专家提出的意见进行了分析整理，基本上都得到了采纳，最后形成了征求意见稿。

在研讨会上，专家认为：

封面

①标准名称，在行标产品分类中，包含钥匙锁、机械密码锁，电子编码锁，标准只包含机械密码锁，其他两种锁：钥匙锁、电子编码锁是否要一并申请。
②标准名称“箱包锁”建议改为：“箱包五金配件 机械密码锁”。
前言
建议：参与起草单位顺序调整。
1.范围

建议：标准名称前后对应。
2.规范性引用文件
标准排序、标准引用重新按实际编制。
3.术语与定义
无

4.产品结构
①“产品结构”中，图片与申请的锁（16009、16023）不一致；

②产品结构示意图由图片+文字组成，建议用文字描述，内容写清楚由哪些部分组成即可。
5.基本要求
①“5.1.2”采用proeWildfire 5.0、Siemens NX 8.0等先进的设计开发软件，对原材料牌号及性能选择进行外型、结构设计，建议：改为“采用先进的设计开发软件proeWildfire 5.0、Siemens NX 8.0等，对原材料牌号及性能选择进行外型、结构设计。”
②5.2.1中箱锁使用材料应符合RoHS2.0指令(2011/65/EU) 和 REACH EC/1907/2006 欧盟法令、美国加州65项法案的要求。是同时满足还是分别满足？需要写清楚。
③2.5.2.2，5.2.3这两条建议重组一下，描述不清。
④调整工艺与装备、检验检测条款。

⑤“5.5.1 应具备规格及偏差、耐用度、耐冲击性、开关力度、拉力、硬度、滚筒测试、锁芯扭力、按钮压力、互开性测试等项目的生产过程检验及出厂检验能力。”以上内容要前后一致。
6.技术要求
①6.1 外观及装配质量”中，改为“外观质量”，同时应该是列为基本要求项；
②“6.2 规格尺寸”，内容需要细化，将规格尺寸及允许的偏差用表格的形式体现出来；

③“6.3 功能”，功能应放在基本要求里面。
④“6.5 耐用度”中标准只有3000次，是否有必要自己提到5000次？是否提升过高，因为标准是三年一修订的，后续是否还有提升空间?
⑤“6.6 保密度”，试验多少次错误开启次数不大于一次，需要写清楚。
⑥“6.7耐冲击性，耐跌落性能”，描述不清楚，2.2项是否能合并？检测要有可操作性，统一性，比如人力大小无法控制，检测结果就会不一样？
⑦6.12 恒温恒湿”中，-20摄氏度写法与标准不符。描述不清楚，是两个温度分别做还是同时做？如何操作的？低温、高温分别保持了多长时间？需要具有可操作性，经得起检测验证。
⑧“6.14”滚筒试验：产品不能出现裂开现象且功能合格。改为“产品不能出现裂开现象且且功能正常”
⑨“6.15 耐盐雾性能”与前面金属镀层耐腐蚀性重复，建议删除。
⑩“6.18 ”推力的单位，kgf不符合计量单位标准。
 EQ \o\ac(○,11)“6.19”销钉推力，包装测试、震荡冲击，建议删除。
7试验方法
①“7.2”规格尺寸：用符合精度要求的量具，改为“用符合准确度要求的量具”。
②“7.4”灵活度，手动进行设码操作，按4.4的要求进行判定，前后内容不对应，需要对应。
③“7.9”金属镀层耐腐蚀性，连续喷雾18H，改成24H。
④“7.12”恒温恒湿，改成耐高低温性能或者耐高低温试验；

⑤湿度前面加上相对湿度。

⑥“7.14、7.15、7.16”中，序号错误，可以将以上每条后面的试验结果应符合XXX的规定，这句话去掉。

⑦“7.16”紫外线耐候性能，与6.16一样，改成抗日晒抗老化性能；产品检验温度建议改成50℃；如何试验要写清楚，否则检测单位无法检测。
⑧“7.17”寿命测试，建议改成抗疲劳测试；A拨到B，过程要描述清楚，否则检测单位无法检测。
⑨“7.18”扭力的单位，不符合计量单位标准。锁芯扭力，要有说明，扭力单位×长度单位，不然不知道锁芯扭力是指什么。
⑩“7.19、7.20、7.21”销钉推力，包装测试、震荡冲击，建议删掉？
8.检验规则
①“8.3 出厂检验项目”哪些全检，哪些抽检不是很明确，建议附一份“检验表”。
9.标注、包装、运输、贮存及使用说明书
①“9.4”产品应贮存在通风良好干燥的室内，防止潮湿，不应与腐蚀性物品混放，距热源不小于1 m。改为“产品应贮存在通风良好干燥的室内，防止潮湿，远离热源。”
10质量承诺
“10.1”专人专线负责售后服务，即时解答客户咨询疑问。产品质量有异议时，应在12h内给出紧急处理措施，24h内回复初步改善方案，7个工作日内出具最终处理结果。建议改成：“专人专线负责售后服务,客户对产品质量有诉求时，及时响应，7个工作日内出具处理结果。”

“10.2”在正常的运输、贮存和使用条件下，产品在质保期内出现因材料或制造工艺而导致无法正常使用的，根据合同进行免费调换。建议改成：改为“在正常的运输、贮存和使用条件下，产品出现因材料或制造工艺而导致无法正常使用的，根据合同进行免费调换。”
3.2.3  征求意见（根据标准版次调整）。

工作组于2023年5月8日完成了标准征求意见稿。

2023年5月12日，将标准征求意见稿发送至项目工作组所有专家，以及XXXXX、XXX等机构征求意见，发出的10份征求意见稿；同时也在公司官网发布了征求意见的信息。截止至2023年6月9日，10家单位先后给予回复，
3.2.4  专家评审（根据标准版次调整）。

3.2.5  标准报批（根据标准版次调整）。
4  标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1  编制原则

标准编制遵循“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”的原则，尽可能与国际通行标准接轨，注重标准的可操作性.

本标准严格按照GB/T 1.1《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的规定进行编写和表述。
4.2  主要内容及确定依据
本文件规定了箱包锁的产品分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存、质量承诺。

本文件适用于所有日用箱包的箱锁。

QB/T 1586.1、GB 21556界定的术语和定义适用于本文件。

4标准编制原则、主要内容及确定依据
4.1 编制原则
标准研制工作组充分遵循标准“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”五性并举的编制原则，充分考虑到先进企业的技术水平，注重标准的可操作性、可认证性。此外，本标准严格按照《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》（GB/T 1.1—2020）的规范和要求撰写。

另外，本标准也充分遵循了浙江制造团体标准作为包含产品全生命周期的综合性团体标准的理念和国内一流国际先进的编制原则进行编制，在技术标准要求基础上补充了基本要求和质量承诺，参考了QB/T 1586.1—2010《箱包五金配件 箱锁》、REACH、ROHS、加州65项等以及浙江银座、中山皇冠箱包《箱锁采购技术要求》等标准要求。

4.2 主要内容及确定依据

4.2.1  标准主要内容包括

箱包锁的产品分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存、质量承诺等几个方面对标准进行编制。其中基本要求涵盖了设计研发、材料与部件、工艺控制、检验检测四方面。
 标准确定依据

4.2.2.1  “范围”章
标准“范围”标准规定了箱包锁（以下简称箱锁）的产品分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存、质量承诺。

本文件适用于所有日用箱包的箱锁。
该标准主要确定依据：QB/T 1586.1—2010《箱包五金配件 箱锁》。
4.2.2.2 “规范性引用文件”章

规范性引用文件采用不注日期引用，除非引用时有说明具体条款和数据，且2020年之前最新（修订）发布的标准全部进行了核查和更新。

4.2.2.3 “术语和定义”章

QB/T 1586.1界定的术语和定义适用于本文件。
4.2.2.4  “产品分类”章
参考了QB/T 1586.1—2010《箱包五金配件 箱锁》的相关内容。

4.2.2.5“基本要求”章
遵循 “品质卓越，自主创新” 打造浙江制造标准及其产品的方针，箱包锁浙江制造标准针对应用实践出发，从设计研发的源头就注重完善产品设计、材料与部件、计算分析及工艺开发能力、检验检测等内容。

1）标准5.1条款设计研发
依据公司多年来在设计研发上的经验，按照箱包锁的开发流程，充分考虑产品从制造、安装、使用及检修的过程进行优化设计；
采用proeWildfire 5.0、Siemens NX 8.0等先进的设计开发软件，对原材料牌号及性能选择进行外型、结构设计。
从寿命、强度、保密度、环保、造型新颖、实用性等市场所需求的角度来设计研发箱包锁，并对其验证。

2）标准5.2条款材料与部件

依据公司多年来在原材料采购上的经验，结合产品的技术要求，采用的箱锁使用材料应符合RoHS2.0指令(2011/65/EU) 和 REACH EC/1907/2006 欧盟法令、美国加州65项法案的要求。

塑料粒子熔融指数能达到≥19ml/10 min，拉伸强度能达到≥45MPa的特性；不锈钢弹片型号为SUS301及以上型号，其硬度指数能达到HV≥470度。

采用的锌合金，其指数能达国际标准成分（ASTM240—13）铝A1%3.9—4.3、镁Mg%0.03—0.36、铜Cu%0.10Max、铁Fc%0.035 Max、铅Pb%0.004 Max、镉Cb%0.003 Max、锡Sn%0.0015 Max。 

3）标准5.3条款工艺控制

采用模具热流、潜水进胶技术、自动化注塑工艺技术、光学自动检测工艺等技术。

配备了自动吸料、冲压、分选、装配、检测及印刷等全自动设施设备。

4）标准5.4条款检验检测

依据公司配备多款检验检测设备而使得公司具备在原材料检测、生产过程检测、成品出厂检测、研发设计检测方面的检验检测能力。

应具备规格及偏差、耐用度、耐冲击性、开关力度、拉力、硬度、滚筒测试、锁芯扭力、按钮压力、互开性测试等项目的生产过程检验及出厂检验能力。

4.2.2.5 “技术要求”章

针对箱包锁的应用特点，参照国外标准以及国际领先同行的相关要求，本产品在QB/T 1586.1—2010《箱包五金配件 箱锁》标准的技术要求章的基础上，新增或提升了对某些精度和性能的要求,具体见指标参考先进性指标比对表。
4.2.2.6 “检验方法”章
产品检验方法与技术要求一一对应，大部分检测和试验方法的原理与QB/T 1586.1—2010《箱包五金配件 箱锁》标准中保持一致。

4.2.2.7“检验规则”章
按QB/T 1586.1—2010《箱包五金配件 箱锁》要求编写，根据产品检验时的状态和需要，标准规定了检验分类（出厂检验、型式检验），强化了出厂检验以及抽样方案和判定规则。

4.2.2.8 标志、包装、运输及贮存

按QB/T 1586.1—2010《箱包五金配件 箱锁》要求编写，增加了包装箱内应附有装箱单和技术文件等要求。

4.2.2.8 “质量承诺”章

主要以标准起草工作组调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了质量承诺的内容，依据公司最高等级客户的服务、售后模式而得出的。
5  标准先进性体现
5.1  产品核心质量特性及其先进性

产品核心质量特性应符合下表的规定：

附件一
箱包锁 先进性指标比对表

	质量特性
	核心技术指标名称
	国内标准
	国外标准
	先进客户技术要求
	拟制定的“浙江制造”标准
	备注

	
	
	QB/T1586.1-2010

《箱包五金配件箱锁》
	REACH、ROHS

、加州65项
	浙江银座、中山皇冠箱包《箱锁采购技术要求》
	
	

	高精度
	规格及偏差
	长度偏差,mm
	±3mm
	/
	±2mm
	±0.5mm
	提升

	
	
	宽度偏差,mm
	±2mm
	
	±1mm
	
	

	高寿命
	耐用度
	钥匙锁用专用钥匙，机械密码锁任意组合，正常开、关3500次。不失效。
	/
	钥匙锁用专用钥匙，机械密码锁任意组合，正常开、关3500次。不失效。
	5000次
	提升

	
	
	/
	/
	4000
	在开锁状态,捅下（调码开关含拨动开关）然后调码5000次。
	新增

	
	
	/
	/
	4000
	锁芯套/推制连续推动5000次
	新增

	
	
	/
	/
	4000
	弹片在拉链头连续打5000次
	新增

	
	
	/
	/
	4500
	用手来回拨动密码轮（50-60次1分钟）5000次
	新增

	
	恒温恒湿测试
	无
	/
	低温：-10℃、高温：65℃
	低温：-20℃、高温：70℃，时间：24h。测试：产品各项功能是否合格。
	新增

	
	紫外线耐候性
	无
	/
	产品无粉化、开裂气泡及氧化、外观无明显老化现象，颜色无明显变化；产品无脆变、强度衰退现象。
	产品无粉化、开裂气泡及氧化、外观无明显老化现象，颜色无明显变化；产品无脆变、强度衰退现象。
	新增

	灵活度
	开关力度
	无
	/
	4N
	将产品处于开锁状态固定在测试仪器上，手动操作仪器将调码开关捅至调码状态的力度值为5-8N。
	新增

	高强度
	耐冲击性
	跌落高度：600mm，自由落至表

面光滑的水泥地面1次，再从900

mm高度自由落至表面光滑的水泥地面1次，不变形，不失灵。
	/
	5次
	跌落试验：跌落高度为1m,自由跌落、连续测试10次,产品不变形、无裂开、不失灵。
	提升

	
	
	无
	/
	5次
	落球冲击试验：以重量1kg钢球,冲击高度：1m,自由落下、连续测试10次,产品无明显损伤。
	新增

	
	拉力
	无
	/
	无
	锁具处于锁住状态并固定在拉力试验机上，测试拉链片完全被拉开所承受的最大拉力在20kgf。
	新增

	
	硬度
	无
	/
	无
	用铅笔（≥2H）将笔尖磨平,固定在硬度计上,轻轻前推硬度计留下铅笔划痕,以橡皮去除笔迹后，无明显划痕现象。
	新增

	
	滚筒测试
	无
	/
	25
	锁具装在箱包，放置滚筒内转动30圈，无开裂且功能合格
	新增

	
	锁芯扭力
	无
	/
	无
	锁芯承受最大的扭力≥1N.M
	新增

	
	按钮压力
	无
	/
	12kgf
	锁住状态下，按钮承受最大的拉力14kgf。
	新增

	保密度
	互开性测试
	无
	/
	无
	钥匙12种编号不允许出现相互套开现象12种
	新增

	环保
	金属

镀层耐腐蚀性
	连续喷雾18H，耐腐蚀级别不低于5级。
	/
	20H，不低于5级。
	中性盐雾实验,连续喷雾24H，保护评级(Rp)不小于5级。
	提升

	
	有害物质限量（ROHS2.0 10项）
	/
	符合ROHS2.0
	/
	整个产品符合ROHS2.0
	新增


6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1  目前国内主要执行的标准有：

QB/T 1586.1—2010《箱包五金配件 箱锁》
6.2  本标准不存在标准低于相关国标、行标和地标等推荐性标准的情况。

6.3  本标准引用了以下文件：
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 2828.1—2012  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB 21556 锁具安全通用技术条件

QB/T 1586.1—2010  箱包五金配件  箱锁

QB/T 2002.1—2018  皮革五金配件  电镀层技术条件

QB/T 3826  轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法  中性盐雾试验(NSS)法

QB/T 3832  轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价

RoHS指令 2011/65/EU  关于限制在电子电器设备中使用某些有害成分的指令（The　Restriction　of　the　use　of　Certain　Hazardous　Substances　in　Electrical　and　Electronic　Equipment）

REACH  EC/1907/2006  关于化学品注册、评估、授权和限制的法规（REGULATION　concerning　the　Registration,　Evaluation，Authorization　and　Restriction　of　Chemicals）　

7  社会效益
到目前为止，我公司生产的箱包锁产品是目前市场上占有量最大的公司，达到70%以上，我公司长期跟LV、新秀丽、TUMI等全球一线以及中高端品牌保持长期稳定的合作关系，销售区域遍布国内、欧美，日韩等。2020年我司营业总收入2.3亿元，2021年达到3.9亿元，呈快速增长状态。

现行箱包的执行标准是 QB/T 1586.1-2010《箱包五金配件 箱锁》，随着科技的日新月异以及考虑客户的实际使用情况，已经远远不能满足众多知名客户对高质量产品的需求，随着客户对箱包锁的寿命、安全、环保、使用性能等方面提出了更高更新更智慧的技术要求，我公司以雄厚的科技储备、庞大的市场占有率为支撑、以行标为基础，制定箱包锁的塔尖型团体标准暨浙江制造团体标准，来引领这个行业的发展。

8  重大分歧意见的处理经过和依据

无

9  废止现行相关标准的建议

   无

10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准。

11  贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

嘉兴市怡丰锁业有限公司将在全国团体标准信息平台（http://www.ttbz.org.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。

12  其他应予说明的事项

本标准不涉及专利问题。

《箱包锁》标准研制工作组

2023年5月6日
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